STROJEVI ZA REZANJE CIJEVI
| PRIPREMU ZA ZAVARIVANJE
RTM

A A A B D E
MODEL (*) | mm mm | mm mﬁ1 mm mﬁ
RTM-135 | 245" |50-135 (135 | 260 |75 | 300 | 175 | 25
RTM-220 |48 (100220 (220 |390 |97 | 550 215 | 50 Obllcl pripreme
RTM-330 | §-12 200330 |330 | 500 |97 | 660 | 215 50 | [y [
RTM-425 |10°-16" (250425 | 425 | 615 |97 | 775 | 215 | 50
RTM-580 |16'-22* (400580 | 580 | 770 |97 | 930 215 |50 | [l N
RTM-730 |20-28" | 500-730 | 730 | 920 |97 | 10B0| 215 | 50 e 7
RTM-885 |26'-34* G660-885 | 885 | 1075 97 | 1235 215 | 60 @@ — - —t —|
RTM-1080 | 34'42* | 860-1080 | 1080 | 1380 | 135 | 1540 253 | 50 =
RTM-1300 | 40'-50* | 1000-1300 | 1300 | 1600 | 135 | 1760 253 | 60

RTM-strojevi su prenosni, namjenjeni su za rezanje cijevi i pripremu za zavarivanje. Na cijevima se
mogu izvesti razni oblici rezanja. Stroj se otvara na zglobu, sastiji se od kuéista sa Celjustima za
stezanje i rotirajuceg dijela. RTM-strojevi mogu rezati sve vrste materijala do debljine 50 mm

Na stroj se postavljaju dva suporta sa alatima. Ispon alata moze se podeSavati tokom radnog ciklusa.
Posmak rezanja je automatski.



